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SOLID SURFACE ALS
HOOGWAARDIG MATERIAAL VOOR

MAATWERKMEUBILAIR

REYNDERS LEGT ZICH TOE OP
COMPLEXE STUKKEN

eynders NV uit Houtha-
len maakte een reeks
maatwerkmeubilair
voor het nieuwe hoofd-
kantoor van AXA in Brussel.

Het bedrijf heeft meer dan 100
iaar ervaring in de bouwsector
en specialiseert zich in nieuw-
bhouw, renovatie, afwerking en
maatschrijnwerk.

Yvo Brockmans, Project Manager
bij Reynders: “We stapten rond no-
vember 2015 in het AXA project.
Aanvankelijk was het een beperkte
bestelling, maar die groeide al snel
uit tot een groot project van =2 mil-
joen euro. De grootste uitdaging was
de verwerking en assemblage van
exclusieve materialen in organische,
ovale en ronde vormen. In totaal
spendeerden we in het atelier meer
dan 15.000 uren aan het project,
en op de werf nog eens 6.000. We
maakten onder andere foodcorners,
zithoeken met koffiecorners, ruimtes
met speciale wandbekledingen en
gestoffeerde zetels, ronde entree-
desks en speciale, op maat gemaakte
banken.

Reynders gebruikte voornamelijk

Solid Surface voor de productie van
het maatwerkmeubilair. "Dit is een
duurzaam oppervlaktemateriaal op
basis van acryl- en mineraalgrond-
stof. Het afgewerkt product is naad-
loos en kent tal van voordelen: het is
sliitvast, vochtbestendig, hygiénisch
en dus gemakkelijk in onderhoud.”
Reynders werkt al ongeveer 10 jaar
met Solid Surface. Twee jaar geleden
investeerde het bedrijf in een ther-
moformeerinstallatie, waarmee het
dit in eigen atelier verwerkt.

Specialistenwerk

Bert Neyens, Werkplaats Codrdina-
tor bij Reynders licht het productie-
proces toe: “Eerst bestuderen we de
ontwerpplannen van de architect en
bepalen we de opbouw van de meu-
hels. We proberen de onderdelen zo
groot mogelijk te maken, maar de af-
metingen en het gewicht spelen al-
tiid een rol bij de piaatsing. Daarna
tekenen de voorbereiders het meu-
bel uit, volledig met achterliggende
constructie in 3D, en kan alles in pro-
ductie. Alies wat gebogen is, frezen
we op onze 5-assige CNC. De mallen
en de solid surfaces die we plooien,
worden eerst op de CNC in vorm ge-

freesd. Dan gaat de plaat in de oven,
waar we hem opwarmen tot onge-
veer 160 4 180°C, 1 minuut per milli-
meter dikte. Intussen ligt de mal klaar
op de vacutimtafel. Eenmaal de plaat
uit de oven kan, leggen we deze erop
en zuigen hem vacuiim. Daar koelt
hij af tot 60°C, waarna hij opnieuw
vormvast is en we hem op de con-
structie van het meubel passen. Als
alle vormen gethermoformeerd zijn,
gaan ze terug richting de CNC ma-
chine. Hier frezen we alles één voor
één opnieuw in de vorm die wij no-
dig hebben om alles naadloos tegen
elkaar te verlijmen. Elk onderdee!
wordt voorgemonteerd in ons atelier
om fouten te voorkomen. Vervolgens
gaat alles naar de werf voor montage.
Eenmaal geplaatst, schuren we het
meubel volledig op tot de gewenste
glansgraad”

Door te investeren in een eigen
thermoformeerinstallatie kan Reyn-
ders nog beter beantwoorden aan
de vraag naar hoogwaardige afwer-
kingsprojecten. Het AXA-project is
hiervan een perfecte illustratie.
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